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I N H O U D S T A B E L 

HOOFDSTUK I . H O O F D A F M E T I N G E N . 

HOOFDSTUK I I . P L A A T S E N VAN DE F R E E S M A C H I N E . 

- Vervoer 
- Te r plaatse brengen 
- Reiniging 
- Fundatie en waterpas s te l len 
- Aangieten 

HOOFDSTUK I I I . B E D I E N I N G S O V E R Z I C H T . 

HOOFDSTUK I V . E L E K T R I S C H E I N S T A L L A T I E . 

- Toegang tot de e l ek t r i s che delen 
- Aanslui t ing 
- Kontrole van de d r a a i r i c h t i n g 

HOOFDSTUK V . 1NBEDRIJFSTELLING. 

- Aanslui t ing - D r a a i r i c h t i n g - S t i l s t and - Omker ing 
der d r a a i r i c h t i n g van de hoofdmotor 

- Draa i r i ch t i ng en s t i l s t and van de voedings- en 
koelv loe is tofmotor 

- Keuze van een snelheid 
- Keuze van een aanzet 
- Inschakelen der aanzetten van de t a f e l 
- Bevei l ig ing van het aanzetmechanisme 
- Aanslagen 

HOOFDSTUK V I . I N S T E L L E N EN D E M O N T E R E N . 

- Opheff ing van de spel ing i n de sp i l 
- Opheff ing van de spel ing i n het steunlager 
- Opheff ing van de spel ing i n de draadspi l en moer 
- Instel len van de i n r i ch t i ngen voor meeloopfrezen 
- Opheffing van de axia le speling i n de d raadsp i l 
- Opheff ing van de spel ing i n de draadspi l voor de 

dwars beweging 
- Opheffing van de spel ing i n de geleidingen 
- Snaarspanning 
- Het plaatsen van een universe le verdeelkop 
- Ta fe l ins t e l l ing 
- Het plaatsen van de toebehoren op de t a f e l 
- Ver t ika l e f r ee skop 
- Spilneus 

HOOFDSTUK V I I . S M E R I N G . 

- Smeerschema 



1 N H O U L S T / B E L . 

1 Ophi jsen van de freesmachine 

2 Schema der hoofdafmetingen 

3 Bedieningsschema 

4 E l e k t r i s c h principeschema 

5 Tekening van het systeem der snaarophanging 

6 Smeerschema 

7 Tekening van de t a f e l 

8 Loorsneetekening van de spilneus MORSE KONUS 4 

8A Loorsneetekening van de spilneus NS 40 

9 Loorsneetekening t e r ins te l l ing der sp i l lagers 

10 Loorsneetekening van de moer en draadspi l voor 
de tafe lbeweging 

LOA Loorsneetekening van de moer der i n r i c h t i n g 
voor meeloopfrezen , en van de ins te l l ing van 
deze op de d raadsp i l van de ta fe l 

11 Regeling van de normale aanslagen 

l i A Regeling van de p rec i se aanslagen 

Leze u i tvoe r ing komt slechts voor b i j de machines waar de i n r i c h t i n g 
voor meeloopfrezen speciaal w e r d b i j b e s t e l d . 
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1 . H O O F L A F M E T I N G E N . 

UNIVERSELE F R E E S M A C H I N E 

T A F F L . 

Nut t ig oppervlak 
M i n . / m a x . afstand van t a f e l tot har t s p i l 
T a f e l draaibaar naar beide z i jden 
Langsverplaatsing met de hand 

 machine met meelopend f r e e s i n r i c h t i n g 

 machine zonder meelopend f r e e s i n r i c h t i n g 
Lwarsverp laa t s ing met de hand 
Ver t i ca l e verplaats ing met de hand 

A

=

u

= ï 9H ÙJJÈ£ i l E = УЛ=FJz ùAï s i N9Л ̂  
1° Langs in 2 r i ch t ingen 

max. verplaats ing 
 machine met meelopend f r e e s i n r i c h t i n g 
 machine zonder meelopend f r e e s 

in r i ch t i ng 
8 aanzetten (normaal) 
i sne lvers te l l ing 

2° Dwars i n 2 r i ch t ingen 

max. verplaats ing 

8 aanzetten (normaal) 

i sne lvers te l l ing 

Ve r t i c aa l in 2 r i ch t i ngen 

M a x . verplaats ing 

8 aanzetten (normaal) 

1 snelvers te l l ing 

mm 950 x 247 
mm 0425 
45° 

mm 555 . 

mm 600 

mm 200 

mm 425 

mm 545 

mm 590 

mm/min i 0  2 5 0 

mm/min 2000 

mm 195 
mm/min 10250 
mm /min 2000 

mm 420 

mm/min 4100 

mm/min 800 

S P I L 

aantal snelheden in 2 r i ch t ingen 

snelheden min . en max. 

spilkonus 

diameter f reesdoorn 

afstand tussen support en ha r t sp i l 

N 16 

opm. 31 ,51000 
of 401250 
NS 40 

of Morse n r .4 
mm 27 
mm 123 

VE=RMOGE=N 

hoofdmotor PK 3 

aanzetmotor PK 1 

koelpompmotor PK 0,15 
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benaderd netto gewicht met normaal toebehoren kg 1200 

benaderd bruto gewicht i n k r a t kg 1400 

afmetingen k ra t cm 142 x 166 x 172 

N O R M A A L TOEBEHOREN 
SS==S===========3=S==SSS 

 E lec t r i sche u i t ru s t i ng met motor 
 Complete koe lv loe i s to f ins ta l l a t i e 
 1 f reesdoorn 

 Ol iespui t 

 S te l bedieningssleutels 

 Electromagnetische r e m 
 M i c r o schakelaars voor aanslagen 

 Bediening door drukknoppen 

 Instruct ieboek 

L
X

_ï £А1Я ?Л? ¥9Л - i l 

 Draaibare of n i e t d raa iba re spanschroef 

 Steekapparaat 

 Verdeelapparaat voor d i rec te verdel ingen 

 Rond t a fe l 

 Eenvoudig verdeelapparaat 

 Universee l verdeelapparaat 

 S chuinstelbare v e r t i c a l e f reeskop 

 In twee vlakken draa ibare ver t ica le f reeskop 

 Zelfcentrerende klauwplaat voor rondtafe l 

 Freeshouders 

 Opsteekdoorns 

 Aanslagen met nauwkeurige ins t e l l ing 

 Ver l i ch t ings ins t a l l a t i e 

 Meelopend f r e e s i n r i c h t i n g 

 Enz . 

DOKUMENTAT1E OP AANVRAGE 
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11. HET P L A A T S E N V A N DE F R E E S M A C H I N E . 

V E R V O E R . 

Teneinde al le ongemakken te v e r m i j d e n , raden w i j U aan, b i j ontvangst 

van Uw freesmachine , rekening te houden met de volgende aanwijz ingen : 

1 . G e b r u i k nooit klauwen indien de k i s t of k r a t opgehesen moet worden 

met een h i j s toes t e l , maar wel een k a b e l , die onder de verpakking 

doorgehaald word t . 

2 . Pak de freesmachine onmiddel l i jk u i t en ove r tu ig U van een goede 

a f l e v e r i n g , d i t voor eventuele k lachten b i j de expedi teur . 

3 . Laat de freesmachine op de houten balken staan om ze gemakke l i jk , 

door middel van r o l l e n , op haar d e f i n i t i e v e plaats te kunnen brengen. 

A. Indien de uitgepakte freesmachine nogmaals opgeheven moet worden , 

raden w i j U het volgende aan : 

a) geb ru ik b i j voorkeur een henneptouw i . p . v . een stalen kabe l . 

b) plaats de t a f e l i n haar laagste p o s i t i e . 

c) s j o r de machine vas t , zoals aangegeven i n f iguur i . 

HEX _TER PL A A T SE BR ENG E N . 

B i j het bepalen van de juiste plaats van de freesmachine gelieve U r eken ing 

te houden met de eisen waaraan de machine moet voldoen, alsmede met de 

moge l i jkhe id van onderhoud en eventuele demontage. F i g . 2 geeft de h o o f d 

afmetingen van de freesmachine en de plaats van de fundatiegaten aan, a l s 

mede de plaats waar de e lekt r i sche aans lu i t ingen moeten komen. 

R_E 1N1G1Ж . 

V e r w i j d e r met behulp van benzine, pe t ro l eum, e .a . de vetlaag en het r o e s t 

werend m i d d e l , dat de freesmachine tegen oxydat ie beschermt. V e r m i j d t 

h i e r b i j echter de geverfde delen daar de v e r f anders aangetast kan w o r d e n . 

Na r e i n i g i n g w r i j f t men de gereinigde delen met een vette doek op om r o e s t 

vorming te voorkomen. 

?üï PAÏil =1 ̂ = = JÄ1 ГА1=XI 
O v e r t u i g U e r v a n , dat de bodem waarop de machine komt te staan voldoende 

s t e rk i s . 

In het ontkennende geval , dient U een funda t ie te maken zoals aangegeven 

i n f i g u u r 2 . 

Indien U de machine aan de grond w i l v e r a n k e r e n , wat niet a l t i j d nood

z a k e l i j k i s , maak dan in de voet de v i e r gaten voor de ankerbouten. 

Maak de s taalplaat jes zoals aangegeven i n f i g . 2 (perspect ief de t a i l ) . 

De lengte van deze plaatjes moet zodanig z i j n , dat z i j de ankergaten 

overspannen. 

Schui f deze plaat jes over de ankerbouten en plaats t deze i n de gaten 

i n de voet van de freesmachine. 
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Plaats t de machine op z i j n funda t ie . 
Z o r g e r v o o r , dat de plaatjes voor het waterpasstel len de fundatiegaten 
i n de v l o e r overspannen (zie f i g . 2 ) zodat een opening o v e r b l i j f t voor 
het aangieten met cement. 
Plaats t de f r ees ta fe l in een middenpositie t . o . v . de dr ie bewegings
r i ch t i ngen (dwars , langs en v e r t i c a a l ) . 
Zet de blokkeringen 17 en 26 ( f i g . 3 ) normaal vas t . 
Zet het waterpas op de t a f e l . 
Zet de machine waterpas in langs- en dwar s r i ch t ing door te draaien 
aan de schroeven, die voorz ien z i j n voor het waterpass te l len. Ge
b r u i k h i e r v o o r de contra-moer voor b lokker ing aangebracht i n de 
voe t . 
Vo l too i t het waterpasstellen door het c o r r i g e r e n van de niveaus i n 
l angs - en dwar s r i ch t ing ; d i t door kleine vers te l l ingen van de schroe
ven . 

O P G E L E T : Let er verder op dat de af lezingen van de waterpas s t r i k t 
geschieden evenwi jd ig aan de hoofdas, zowel hor izontaal 
als dwars op de t a f e l ; 
Het gebruikte waterpas moet een zodanige nauwkeurigheid 
hebben dat 0,02 mm. per meter gemeten kan worden . 
Om de freesmachines aan de gestelde eisen te la ten v o l 
doen is het noodzakel i jk dat z i j zorgvuldig waterpas ge
steld en aangegoten worden . 

A A N G I E T E N . 

Plaatst rondom de voet, tussen de v loe r of fundatie en machine een t i en t a l 
s p i e ë » of metalen s t r ippen, zodanig dat z i j l i c h t dragen zonder de wa te r 
pass te l l ing te beihvloeden. 
Brengt een bekisting rondom de voet aan, zorgt er h i e r b i j voor dat een 
2 cm. dikke cementlaag gegoten kan worden . Het cement zal onder de 
voet doorvloe ien en deze over het gehele grondvlak ondersteunen. 
Le t e r op , dat de fundatiegaten goed opgevuld worden. 
Nadat de cement ve rhard i s , d raa i t men ge l e ide l i j k en regelmat ig de 
moeren der fundatiebouten aan, t e r w i j l men daa rb i j met het waterpas 
steeds de stand con t ro lee r t . 

NOTA : Indien het gebruikte waterpas geen goede waterpas s t e l l i ng aan-
geef t , wordt het afgeraden de moeren van de ankerbouten vast 
te zetten. 
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I I I . T A B E L VAN BE DIENING S E L E M E N T E N EN A F D E K P L A T E N . 

N r . (z ie f i g . 3 ) 

1 Hendels voor keuze van de automatische aanzetten. 
2 Schakelaar voor bediening van de pompmotor. 
3 Schakelaar voor bepaling van de d r a a i r i c h t i n g van de s p i l . 
4 Drukknop (groen) v o o r het inschakelen van de machine. 
5 Drukknop (rood) voo r het ui tschakelen van de machine. 
6 Handbediening voo r de v e r t i c a l e ve rp laa t s ing van de t a f e l . 
7 Twee vers te lbare langsaanslagen. 

x 8 Hendel voor de keuze van mee- of tegenlopend f r e z e n . 
9 Hendel voor b lokke r ing en deblokker ing van de automatische 

langsbeweging van de t a f e l . 
10 Handbediening voor de dwarsbeweging van de t a f e l . 
11 Hendel voor b lokke r ing van de t a f e l i n l a n g s r i c h t i n g . 
12 Twee vers te lbare ver t icaalaanslagen. 
13 Twee vers te lbare dwarsaanslagen. 
14- Hendel voor keuze van de automatische aanzet van de t a f e l 

zowel in dwar s - als i n l a n g s r i c h t i n g . 
15 Schakelaar met v i e r standen voor keuze van de r i c h t i n g van 

de aanzetten. 
16 Controlelamp van de aanslagen. 
17 Hendels voor b l o k k e r i n g van de knie i n v e r t i c a l e r i c h t i n g . 
18 Hoofdschakelaar . 
19 Handwiel voor l angsve r s t e l l i ng van de t a f e l met de hand. 
20 Drukknop " inch ing" v o o r het geven van impulsen aan de 

hoofdmotor . 
21 Hendel voor keuze van de spi lsnelheden. 
22 Blokker ing van de bovenarm. 
23 B lokker ing van het steunlager op de bovenarm. 
24- K o e l i n g . 
25 V i e r bouten voor b lokke r ing van de t a f e l v e r d r a a i i n g . 
26 Hendel voor b lokke r ing van de t a f e l i n d w a r s r i c h t i n g . 
27 Hendel voor bediening van de sne lve r s t e l l i ng van de t a f e l 

langs , dwars en v e r t i c a a l . 
28 Wegneembare k r u k v o o r de dwars -en v e r t i c a l e verp laa ts ing 

met de hand. 
A A f dekplaat voor de tandwielen van de k o p . 
8 Afdekplaat voor de e lec t r i sche u i t r u s t i n g . 
C Afdekplaat voor de voedingsmotor , de V-sna ren h ie rvan en 

voor de electro-magnet ische r e m . 
D Afdekplaat voor de aanslui tklem van de machine. 
Е Afdekplaat voor de hoofdmotor , de snaren h iervan en voor de 

koe l pomp. 
F Afdekplaat voor de " inch ing" d rukknop . 
G Afdekplaat voor de l age r s van de assen voor de d w a r s - en 

ve r t i c a l e beweging. 
H Afdekplaat voor de drukknoppen, de viers tandenschakelaar en 

de v e r l i c h t i n g . 
J Afdekplaat voor de e lec t r i sche aans lu i t ingen. 

x ex t ra toebehoren 



I V . Е L I : C T R I S C H I . I N S T A L L A T I E 

ГО EG ANC TOT L h E L E C T R I S C H E D E L E N . 

- Loor plaat В : - e lec t rxc i te i t sp laa t 
- Loor plaat C : - voedingsmotor 

- e lectro-magnetische rem 
- Loor plaat L : - aansluitklemmen van de machine 
- Loor plaat Е : - hoofdmotor 

- koelpompmotor 
- Loor plaat F : - drukknop "Inching" 
- Loor plaat H : - controle lamp aanslagen 

- v ie rs tanden schakelaar 
- schakelaar voor pompmotor 
- schakelaar voor d raa i r i ch t ing van de s p i l 
- drukknoppen voor i n - en uitschakelen van machine 

- Door plaat J : - e l ec t r i sche aansluitingen 

A A N S L U I T E N -(zie f i g . 3 ) 

V e r w i j d e r plaat L en s lu i t de 3 krachtdraden en de aardedraad aan de 
klemmen onder de plaat . 

CONTROLE VAN LE LRA AIRICHTING VAN LE MOTOREN (zie f i g . 3 ) 

Plaatst hefboom 3 naar beneden. 
Schakel de hoofdschakelaar J8 i n . 
Schakel het contact door middel van knop 4 i n . 
Schakel de aan/.etten van de t a fe l in door middel van hendel 9 (naar rechts ) 
en van de vierstanden schakelaar i 5 (naar rechts of naar l i n k s ) . 
Le tafe l moei zich nu bewegen in de r i ch t ing van de schakel ing van de 
vierstanden schakelaar i.5. 
In het tegenovergestelde geval moeten twee krachtdraden achter plaat L 
verwisse ld worden. 

OPMERKING : i . hen verkeerde aansluit ing van de d r a a i r i c h t i n g bena
deelt het goed funct ioneren van het aanzetsysteem. 

2 . Le e lec t r i sche u i t r u s t i n g , met u i tzonder ing van de 
motoren en do electro-magnetische r e m , heeft een 
sTuurstroom van 24- V . 
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V . IN BE DR IJFS TH J. L I NC U i c i i g . 3 ) 

HET SPANNING GEVEN AAN DE E L E C T R I S C H E UITRUSTING 

Schakel hoofdschakelaar 18 i n . 
Beweeg schakelaar 3 naar boven of naar beneden al naar gelang de 
gewenste d r a a i r i c h t i n g van de s p i l . 
Beweeg schakelaar 2 naar boven v o o r het inschakelen van de pompmotor. 
Schakel de v i e r standenschakelaar 15 i n v o o r het v e r k r i j g e n van de 
funct ie van de voedingsmotor, t e r w i j l de hoofdmotor ingeschakeld is 
(Z ie hoofdstuk "Inschakelen van de aanzetten van de t a f e l " ) . 
Druk op knop 4- voor het inschakelen van de motoren . 
Druk op knop 5 voor het ui tschakelen van de motoren . 

K E U Z E V A N EEN S N E L H E I D . 

De op de machine aangebrachte plaat F toont aan hoe men de hefbomen 21 
moet plaatsen om de gekozen snelheid te bekomen. 

O P G E L E T : Het bedienen van de hefbomen 21 geschiedt alleen wanneer 
de motor buiten s t room is gezet en op het ogenblik dat de 
sp i l op het punt staat s t i l te s taan . Wanneer een k o r r e k t 
plaatsen van de hefbomen 21 onmogel i jk i s , geef dan een 
impulsie aan de motor door middel van knop 20 ( inch ing) . 

K E U Z E V A N EEN A A N Z E T . 

De aanzetraderkast geeft twee ser ies van v i e r aanzetten voor elke be
w e g i n g s r i c h t i n g . Een plaat op het bedieningspaneel geeft aan hoe de 
hendel geplaatst moeten worden voor de gewenste aanzet. 

I N S C H A K E L E N VAN DE A A N Z E T T E N V A N DE T A F E L . 

A . Langsverp laa ts ing 

1° Handbediening : 

De langsverplaa tsmg van de t a f e l met de hand geschiedt d . m . v . 
de handwielen 19. 

2° Automat isch : 

Plaats t hendel 9 naar r e c h t s . 
Schakel de automatische beweging van de t a fe l in d . m . v . de 
v ie rs tanden schakelaar 15, deze kan zowel naar rechts als 
naar l i n k s geschakeld worden . De t a f e l verplaats t z ich nu 
i n de r i c h t i n g van de schakelaar , d . w . z . naar l inks indien 
deze l i n k s staat en naar rechts ind ien deze rechts staat. 
Ui t schake l ing geschiedt door schakelaar 15 i n neutrale 
stand te zetten. 

3° S n e l v e r s t e l l i n g : 

a) Schakel hendel 9 naar r e c h t s . 
b) Schakel de vierstanden schakakelaar 15 i n de r i ch t i ng waar in 

U de sne lvers te l l ing wenst . 
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c) Beweeg hendel 27 van beneden naar boven waardoor : 
- ) de spi l stopt ( indien deze d raa i t ) 
- ) de snelvers te l l ing van de ta fe l geschiedt (zolang U 

hendel 27 omhoog houdt) . 
d) Laat hendel 27 l o s . 

- ) voor het stoppen van de sne lve r s t e l l i ng 
- ) voor het v e r k r i j g e n van de normale aanzetten van de t a fe l 
- ) opgelet ! : indien de s p i l ingeschakeld staat begint deze 

te draaien 
e) Zet de vierstanden schakelaar in de neutrale stand indien U 

de automatische ta fe l beweging w i l t stoppen. 
f ) Zet hendel 9 in de u i tgangsposi t ie . 

_B. Dwars ver plaatsing 

i ° Handbediening : 

De dwarsverplaats ing van de t a fe l met de hand geschiedt 
met kruk 28, die in de koppeling 1.0 geplaatst moet worden . 

2° Automatisch : 

Plaatst hendel 14- naar beneden. 
Schakel de automatische dwarsbeweging m d . m . v . de v i e r -
standen schakelaar 15, deze kan naar boven of naar beneden 
geschakeld worden; naar boven verp laa ts t de dwarsslede 
zich naar de kolom en naar beneden verplaats t deze z i ch 
naar de bedienende man. 
Schakel de automatische beweging ui t door de viers tanden 
schakelaar 15 in de neutrale stand te zetten. 

3° Snelvers te l l ing : 

a) Schakel hendel i-4 naar beneden. 
b) Schakel de v iers tanden schakelaar 15 i n de r i c h t i n g 

waar in U de sne lve r s t e l l ing wenst . 
c) Beweeg hendel 27 van beneden naar boven waardoor : 

- ) de spi l ï top t ( ind ien deze d raa i t ) 
- ) de sne lvers te l l ing van de slede geschiedt (zolang U 

hendel 27 omhoog houdt) 
d) Laat hendel 27 los 

- ) voor het stoppen van de sne lve r s t e l l ing 
- ) voor het v e r k r i j g e n van de normale aanzetten van de 

slede 
- ) opgelet ! : indien de s p i l ingeschakeld staat begint deze 

te draaien 
e) Zet de vierstanden schakelaar i n de neutrale stand indien 

U de automatische beweging w i l t stoppen. 
f ) Zet hendel 14- in de neutra le s tand. 

_C. Ver t i ca l e verplaats ing 

1° Handbediening : 

De ver t ica le verp laa ts ing van de t a f e l met de hand geschiedt 
met kruk 28, die i n koppel ing 6 geplaatst moet worden . 

2° Automatisch : 

Plaatst hendel 14 naar boven. 



Schakel de automatische beweging i n d . m . v . de vierstanden 
schakelaar 15, deze kan naar boven of naar beneden gescha
ke ld worden. De knie verp laa ts t z ich i n de r i c h t i n g van de 
schakel ing, d . w . z . naar boven indien omhoog geschakeld is 
en naar beneden b i j schakeling omlaag. Schakel de automa
t ische beweging u i t door de viers tanden schakelaar 15 i n 
de neutrale stand te ze t ten . 

3° Sne lvers te l l ing : 

a) Schakel hendel 14- naar boven. 
b) Schakel de v iers tanden schakelaar 15 i n de r i c h t i n g waar in 

U de sne lvers te l l ing wenst . 
c) Beweeg hendel 27 van beneden naar boven waardoor : 

- ) de sp i l stopt ( indien deze d raa i t ) 
- ) de sne lvers te l l ing van de knie geschiedt (zolang U hendel 

27 omhoog houdt) 
d) Laat hendel 27 los 

- ) voor het stoppen van de sne lve r s t e l l ing 
- ) voor het v e r k r i j g e n van de normale aanzetten van de t a fe l 
- ) opgelet ! : indien de sp i l ingeschakeld staat begint deze te 

d raa i en . 
e) Zet de viers tanden schakelaar i n de neutra le stand indien U 

de automatische beweging w i l t stoppen. 
f ) Zet hendel 14 i n de neutrale s tand. 

BEVEILIGING VAN HET A A N Z E T M E C H A N I S M E . 

Sl ip-koppel ingen z i j n i n het aanzetmechanisme aangebracht. 
De koppelingen z i j n afgesteld op de zwaarste verspaning , rekening 
houdend met het vermogen van de freesmachine ; z i j vragen geen on
derhoud en z i j n prak t i sch nie t te ont regelen. 
Indien U t i jdens het werken een k l i k h o o r t , kan d i t duiden op een 
opstakel of een abnormale weerstand van de aanzet van de t a f e l . 

A A N S L A G E N . 

Regeling en plaatsing 

a) Normale aanslag ( f i g . 11) 

1° draa ischroef 1 
2° plaatst de aanslag 2 
3° d raa i schroef 1 weer vast 

b) P rec i s i e aanslag ( f i g . I I A ) 

1° d raa i schroef 1 los 
2° plaatst globaal de aanslag 3 
3° blokkeer de aanslag d . m . v . de twee schroeven 1 
4° c o r r i g e e r de plaats van de aanslag d . m . v . de eindregel ing 2 

De eindregel ing heeft een verp laa ts ing van 3 mm, een verde l ing 
op c i l i nde r 2 komt overeen met 0 . 0 2 mm. 
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Gebruik van de signaallamp van de aanslagen 

De brandende lamp (16 f i g . 3 ) geeft aan, dat de aanslag in contact is 
met de micro-schakelaar en dat de aanzet dus op deze plaats onder
broken w o r d t . 

OPMERKING : De u i ters te standen van de aanslagen (7, 12 en 13 
f i g . 3 ) z i j n bepaald door schroeven aangebracht m 
de groeven van deze aanslagen. Om te voorkomen 
dat de automatische bewegingen te ve r door lopen , 
mogen deze schroeven in geen geval v e r w i j d e r d 
worden . 



V I . R E G E L E N E N D E M O N T E R E N . 

13. 

S P E L I N G V A N DE S P I L REGELING. 

De montage van de v o o r  en achterlagers van de s p i l i s afgebeeld i n 

f i g . 9. 

Het voor lager 7 i s een T I M K E N R O L L A G E R , p rec i s i e 0 , № 3 7 8 0 / 3 7 2 0 B . 

Het achter lager 6 i s een T I M K E N ROLLAGER, p r e c i s i e 0, № 3 4  9 0 / 3 4 2 0 B . 

De opheff ing van eventuele speling is axiale en r ad i a l e r i c h t i n g i n het 

voor l age r geschiedt als volgt : (zie f i g . 9) 

1° V e r w i j d e r deksel E dat door de schroeven 2 bevest igd i s . 

2° Maak de schroeven 4 l o s . 

3° S te l een pennensleutel samen door het aaneenzetten van de stukken 

i en 3 die met de machine z i j n ge leverd . 
4° Breng deze pennensleutel over r i n g 5. 

5° D r a a i deze r i n g i n de r i c h t i n g van de w i j z e r s van een k l o k . 

Het aandraaien kan soms een zekere kracht v e r e i s e n . 
6° Zet schroef 4 weer vas t . 

Deksel E opnieuw op z i j n plaats brengen. 

O P G E L E T : 1 . De opheff ing van speling is normaal gezien alleen nood

z a k e l i j k na t a l r i j k e ja ren dienst . 

2 . De opheff ing van de speling moet geschieden door zeer 

k le ine opeenvolgende b i j s t e l l ingen (aanspanbewegingen). 

Tussen iedere kleine b i j s t e l l i ng laat men de f reesma

chine een t i j d j e draaien (een kle ine b i j s t e l l i n g komt 

overeen met een verplaats ing van 2 tot 5 mm. van een 

punt op de buitendiameter van r i n g 5 ) . 

3 . T r i l l i n g e n worden niet alleen veroorzaak t door speling 

i n de l a g e r s , z i j kunnen ook andere oorzaken hebben. 

B i j voorbeeld een slecht geslepen f r e e s , slechte keuze 

van de voedingen of de snelheden, enz. . . 

4 . Het losschroeven van de r o l l a g e r s , als U van mening 

z i j t dat ze op overmatige wi jze b i jges t e ld werden , ge

beur t als volgt : 

a) merk de posi t ie van r i n g 5 met be t rekking tot het 

stuk waartegen de r i n g steunt. 

b) schroef r i n g 5, max. een halve t o e r , l o s . 

c) de s p i l naar voren slaan b i j middel van een hamer en 

een hard stuk hout of van een stuk aluminium. 

d) herbegin het ins te l len door het aandraaien van r i n g 5 

to t aan een punt, gelegen v ö ö r datgene dat gemerkt 

w e r d . 

O P H E F F I N G V A N S P E L I N G IN HET STEUNLAGER ( B R I L ) . 

Het l age r van het steunlager bestaat u i t een bronzen bus, ui twendig 
kon i sch , met u i tze t t ingsgleuven. 

De opheff ing van spel ing gebeurt door het draaien van de s t e l r i ng 
aan de v o o r z i j d e van het l age r . 
Het aandraaien v raag t een zekere k rach t . 

O P G E L E T : De i n s t e l l i n g i s ju i s t wanneer de s t e l r i n g met gaten 

van het steunlager aangedraaid is en dat de tap van 

'de f r e e s d o o r n v r i j kan draaien i n het l a g e r . 
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OPHEFFING V A N DE SPELING TUSSEN PF PRA / PSPIL FN PF 

MOER VAN DE LANGSBEWFGING (zie fifiTTÔT 

De moer bestaat ui t twee delen. 
Deel 5 is ax iaa lwerp laa t sbaar en deel 6 z i t vest in het c i e t i j z e r van 
de s lede. 

De axiale speling tussen de moer bestaande u i t 5  6 en de dreedspi l 4 
is normaal ongeveer 0,05 mm (0 ,002" ) . 

De opheff ing van de speling geschiedt als volg t : 

1 . Maak de schroef 2 l o s . 

2 . Maak de moer 5 (voorzien van gaten) i n voldoende mate los om de 

speling weg te nemen ( d . w . z . dat de moer 5 z ich moet v e r w i j d e r e n 

van het v lak waartegen z i j z ich bevindt) . 

3 . Zet de schroef 2 zorgvuldig vast om de moer 5 in haar nieuwe stand 

te houden. 

R E G E L E N V A N DE INRICHTING VOOR M E F L O O P F R F Z F N , b i j de 

machines waar deze in r i ch t ing speciaal we rd b i jbes te ld . 

NOTA : Indien U met zo'n i n r i c h t i n g w e r k t , l e t er dan op dat deze 

steeds k o r r e k t wordt inges te ld , d i t om eventueel het breken 

van f r e z e n en het beschadigen van de machine te voorkomen. 

A . CORRECTE REGELING (zie f i g . l O A ) 

Om te cont ro leren of de rege l ing goed is dient U als volgt te 
handelen : 

1'. Plaatst hendel 7 zoals aangegeven op de f iguur ( d . w . z . mee
lopend f rezen) 

2 . Beweeg hendel 7 tegenovergesteld aan de r i ch t ing van de w i j z e r s 

van een k l o k , tot op het moment, dat U een bepaalde weerstand 

voe l t . 

3 . Cont ro leer dat op dit moment het merkteken dat op hendel 7 steet 

tussen de merktekens 9 en 10 staat. D i t mag zich in ieder gevel 

NOOIT voor het s t reepje 9 bevinden, daar i n dit eevel bes l is t 

niet meelopend gefreesd kan worden . 

4 . De bediening van handwiel i.9 f i g . 3 zal b i j meelopend f r ezen 

( d . w . z . hendel 7 f i g . 10/ naar rech ts ) harder moeten z i j n den 

b i j normaal f rezen ( d . w . z . hendel 7 f i g . 10/ naar l i n k s ) 

O P G F L E T : Ге snelbeweging i n l ancs r i ch t inc niet aebruiken 

wanneer de i n r i c h t i n g voor meeloopfrezen i n c e 

schakeld staat . 

B . R E G E L E N V A N DE INRICHTING (zie f i g . l O A ) 

1 . Hendel 7 plaatsen zoals op f iguur is aanceduid. 

2 . De v i j s 1 wegnemen. 

3 . Op één of andere wi j ze de moer 4 vastzetten : bv. door deze 

te blokkeren met een schroevendraaier die dienst doet els 

hefboom tussen het g i e t i j z e r en deze moer . 

4 . Hendel 7 naar l inks plaatsen ( t . t . z . i n de stand voor normaal 

f r e z e n ) . Let er op dat b i j d i t manoeuver slechts het tand

wie l 3 draa i t en niet de mqer 4 die zoels boven eenceeeven 

werd vastgezet. 
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5. Beweeg hendel 7 te rug naar de posi t ie voor "meeloopfrezen" 
en hou s t i l op het ogenblik waarop het hendel zich in v e r t i c a l e 
stand bevindt . 

6. Plaatst v i j s 1 terug zo mogel i jk in een andere open ine : 
t . t . z . 2 tot 3 openingen in tegengestelde r i c h t i n g van de u u r w e r k 
w i j z e r s v e r w i j d e r d van de openinc waa r in v i j s 1 oo r sp ronke l i j k 
zat . 

7. Vergewis U ervan of de regel ine k o r r e k t werd ui tpevoerd zo^ls 
onder A is aangegeven. 

8. Herbegin indien nod ig , bovenvermelde c v c l u s . 

OPHEFFING V A N DE A X I A L E SPELING V / N PF PRA A P S P I L 
LANGS BEWEGING. 

De draadspi l is axiaal gemonteerd i n het l age r achter handwiel 
19 f i g . 3 . De axiale druk word t i n beide r i ch t i ngen opgenomen 
door drukkogel lagers . De ophef f ing van de spelinc geschiedt 
door het aandraaien van de bus gelegen tussen hand w i e l 19 ( f i g . 3 ) 
en de nonius , nadat men eers t de schroef met binnenzeskant, die 
de bus vasthoudt, gelost hee f t . 

NOTA : Gebruik een sleutel v o o r schroeven met binnenzeskant 
om deze bus vast te ze t t en . 

OPHEFFING V A N DE A X I A L E S P E L I N G IN DE D R A A D S P I L VOOR 
DE DWARS BEWEGING. 

De draadspi l voor de dwars beweging is axiaal gemonteerd i n het 
l ager achter koppeling 10 f i g . 3 . 
De axiale druk wordt i n beide r i ch t ingen opgenomen door d r u k 
koge l l age r s . De opheffing van de speling geschiedt door het 
aandraaien van de bus gelegen tussen koppel ing 10 ( f i g . 3 ) en 
de nonius , nadat men eerst de schroef met binnenzeskant die 
de bus vasthoudt, gelost h e e f t . 

NOTA : Gebruik een sleutel v o o r schroeven met binnenzeskant 
om deze bus vast te ze t t en . 

OPHEFFING V A N DE S P E L I N G IN DE G E L E I D I N G E N . 

De geleidingen voor de l angs - d w a r s - en v e r t i c a l e bewegingen z i j n 
voorz i en van konische s t e l l i j s t e n ins te lbaar door schroeven en 
contraschroeven. 

Langsbeweging ( ta fe l ) 

- Draa i de contraschroef los . 
- Draa i de schroef aan totdat de speling opgeheven i s . 
- Zet de contraschroef l i c h t j e s va s t . 

V e r t i c a l e beweging (knie) 

- V e r w i j d e r de l inkse schraper (tussen de knie en het gestel") 
- D r a a i de contraschroef los . 
- Draa i de schroef aan totdat de speling opgeheven i s . 
- Zet de contraschroef l i c h t j e s vas t . 
- Monteer de schraper . 



Dwarsbe weging 

- V e r w i j d e r de rechter v o o r - en achterschrppers (tussen de knie 
en de dwarsslede) . 

- Draa i de dr ie contraschroeven l o s . 
- Draa i eerst de twee inwendige schroeven tot aan de spel ine -

compensatie i n hoogte r ich t ing . 
- Draa i vervolgens de uitwendige schroef voor de compensatie 

i n de ge le id ings r ich t ing . 
- Draa i de contraschroeven zachtjes aan. 
- Monteer de schrapers . 

NOTA : De l i j s t e n mogen nooi t overdreven vastgezet worden . 
Een ins te l l ing is j u i s t wanneer de bewegingen met de hand 
ui tgevoerd worden zonder veel k r a c h t . 

HET SPANNEN V A N DE S N A R E N (zie f i g . 5 ) 

A . Tussen de motor en de a a n d r i j f s c h i j f . 

- V e r w i j d e r eerst deksel Е ( f i g . 3 ) 
- Draa i moer 3 los . 
- Zet moer 2 vast om de motor naar onder te doen zwenken en 

aldus de gewenste snarenspanning te v e r w e z e n l i j k e n . 
- Draa i moer 3 vas t . 

B . Tussen de bedieningsmotor voor de aanzetraderkast en de 
poelie h i e rvan . 
- V e r w i j d e r i n g van plaat C f i g . 3 is niet onve rmi jde l i j k 
- Draa i schroef 8 los 
- Beweeg het motorsupport 7 naar rechts zover dat de eewenste 

snaarspanning ve rk regen word t . 
- Draa i schroef 8 vas t . 

NOTA : 1 . Span de snaren niet overdreven . 
De snaren z i j n goed gespannen wanneer ze met de 
vinger l i c h t ingedrukt worden . 

2 . Het is mogel i jk dat men, k o r t na de u i t b e d r i j f s t e l l i n g 
de aanwezigheid van kleine stukjes snaren bemerk t . 
Dit is een normaal v e r s c h i j n s e l , doch het i s geraad
zaam daa rb i j na te gaan of de snaren niet abnormaal 
los z i t t en . 

P L A A T S E N V A N EEN U N I V E R S E E L V E R D E E L A P P A R A A T , voor 
het f r ezen van sp i r a l en . 

- V e r w i j d e r handwiel 19 ( f i g . 3 ) aan de l i n k e r z i j d e . 
- V e r w i j d e r de bus achter d i t handwiel . 
- V e r w i j d e r de gekartelde r i n g achter de bus. 
- Plaatst het gewenste rondse l op de r i n g waarop de gekartelde 

r i n g gemonteerd zat . 
- Monteer het geheel . 

NOTA : B i j het universele verdeelapparaat ( indien medegeleverd) 
bevindt z ich een tabel waarop de montage van de tandwielen 
en de mogelijkheden van di t apparaat z i j n aangegeven. 
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T A F E L O R I E N T E R I N G (wanneer het een un iverse le freesmachine betreft"). 

Maak de 4 schroeven los die de t a fe l b lokkeren op de dwarss lede, 2 aan 
de r e c h t e r z i j d e van de dwarsslede en 2 aan de l i n k e r z i j d e . 
Draa i de t a fe l onder de gewenste hoek. 
Maak de 4 schroeven weer vast en dat op een regelmatige manier , zonder 
de ene vas ter te zetten dan de ander . 

HET P L A A T S E N VAN TOEBEHOREN OP DE T A F E L . 

F iguu r 7 geeft alle maten aan van de t a f e l . 
De maten z i j n aangegeven i n mm. en i n " d u i m " . 
De breedte van de Т-g leu f bedraagt 14 mm ( to le ran t i e H 7 ) . 

HET V E R T I C A L E F R E E S A P P A R A A T (eenvoudige of universele 
v e r t i c a l e k o p ) . 

Het v e r t i c a a l freesapparaat geeft hogere snelheden dan de spi lsnel -
heden van de machine. 
De snelheden die dit apparaat kan geven z i j n aangegeven op een 
plaat je bevestigd op deze k o p . 

S P I L N E U S . 

De kons t ruk t i e van de spilneus is afgebeeld op f i g . 8 an в / . 
Deze tekening laa t toe speciale gereedschappen te ontwerpen t e r 
bevest iging op of in deze neus . 
De tekening f i g . 8 stelt de neus voor i n speciale u i tvoer ing 
n i . M K . 4 , de maten z i j n aangegeven in mm. 
De tekening f i g . 8A stel t de normale neus v o o r : N S . 4 0 , de maten 
z i j n aangegeven in mm en " d u i m " . 



V I I . S M E R I N G (z ie f i g . 6 ) 

Opm. : Zie ook de smeertabel aan het einde van dit hoofdstuks 

A . RESERVOIRS 

1 . K O P . 

Vul len door punt 16 (druk de slede naar v o r e n ) . 
L e t er op, dat zoveel olie gevuld w o r d t , dat het pei lc las В 
tenminste voor de he l f t en maximaal voor d r i e k w a r t gevuld i s . 
Aftappen door punt D voor het eers t na 500 arbeidsuren en 
vervolgens j a a r l i j k s . 

2 . A A N Z E T R A D E R K A S T . 

Vul l en door punt 8 ( v e r w i j d e r deksel C f i g . 3 ) 
Le t e r op, dat zoveel o l ie gevuld w o r d t , dat het peilglas C 
tenminste voor de he l f t en maximaal voor d r i e k w a r t gevuld i s . 
Aftappen door punt D voor het eers t na 500 arbeidsuren en 
vervolgens j a a r l i j k s . 

3 . S T E U N L A G E R . 

Vul l en door punt 1 . 
Le t e r op, dat zoveel ol ie gevuld w o r d t , det het pei lc las F 
tenminste voor de he l f t en maximaal voor d r i e k w a r t gevu ld i s . 
Het steunlager behoeft niet te worden afgetapt . 

4 . 0 L I E B A D VOOR V E R T I C A L E D R A A D S P I L . 

Verp laa ts t de knie naar boven totdat de vaste bus schroef Е 
v r i j g e e f t . 
V e r w i j d e r schroef Е voor het bevorderen van de on t luch t ing . 
V e r w i j d e r deksel В f i g . 3 . 
Vul len door punt 6. ( E r mag nie t meer dan 1,5 1. ol ie gevuld 
worden . Het vul len moet i n twee of d r i e keer geschieden) . 
Na het vu l len van het d raadsp i lhu is , de kn ie dusdanig naar be
neden bewegen dat de l u c h t , die z i ch i n de l e id ing bevindt , kan 
ontsnappen. 
De controle van het ol ieniveau geschiedt wanneer de knie i n de 
laagste stand i s . 
Op di t moment moet het o l ieniveau i n het r e s e r v o i r 6 ongeveer 
12 mm van de bovenkant van het r e s e r v o i r s taan. 

B . O L I E N I P P E L S . 

Gebru ik de drukspui t voor het smeren van de volgende punten : 
2 - 3 - 4 - 5 - 7 - 9 - 1 0 - 1 1 - 1 2 - 1 3 - 1 4 - 1 5 - 1 7 



V 
S M E E R S C H E M A (zie f i a . 61 

Frequent ie PUNT O N D E R D E E L OLIE 

Dagel i jks 2 1 a fe lgele iding en l age r ing 
draadspi l langsbeweging 

C A T 4 

S . А . Е . 
ors 
30 

Dagel i jks 3 Geleiding dwarsslede en 
aandr i jv ing v e r t i c a a l 
beweging 

S . А . Е . 30 

Dagel i jks 4 en 5 Geleiding kolom en knie S . A . Е . 30 

Dagel i jks 7 Geleiding dwarsslede S . A . Е . 30 

Dagel i jks 9 Lager ing l angssp i l S . A . E . 30 

Dagel i jks 10 Lage r ing dwars s p i l S . A . E . 30 

Dagel i jks 11 Draadspi l en moer dwars S . A . E . 30 

Dage l i jks 12 Meelopend f r e z e n S . A . E . 30 

Dagel i jks 13 L a g e r m g l angssp i l G A "C O . Л . E . 30 

Dagel i jks U Koppelingsmechanisme 
langs 

S . A . E . 30 

Dagel i jks 1 areigeieiamg Ц A V ou 

Dagel i jks 17 Draadspi l en moer langs
beweging , t a fe lge le id ing 

K O P 

S . A . E . 30 

Jaa r l i jks 16 V u l l i n g S .A . E . 30 

Jaa r l i jks A Aftappen 

Weke l i j k s В Pe i l g l as 

A A N Z E T R A D E R K A S T 

Jaar l i jks 

Jaa r l i jks 

Weke l i j k s 

8 

D 

C 

V u l l i n g 

Aftappen 

Pei lglas 

S . A . E . 30 
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S T E U N L A G E R 

Jaar l i jks 1 V u l l i n g S . A . E . 30 

Weke l i jks F Pe i l glas 

OL IE BAD VOOR D R A A D S P I L V E R T I C A A L . 

Jaar l i jks 6 V u l l i n g S H E L L Tona o i l 27 
2 , 5 e Е 

Cont ro leer weke l i jks het o l ieniveau van r e s e r v o i r 6. 
Cont ro leer weke l i jks de pei lglazen B , C en F en vu l olie b i j 
indien nod ig . 

Opm. : 1° Reinig de wr i jv ingsoppe rv lakken alsvorens te smeren . 
2° De voorgeschreven o l ie kan vervangen door een andere 

o l i e , die echter dezelfde eigenschappen moet hebben. 
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